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DODATKOWE SZKOLENIA DLA UCZNIOW ZSzZ W DYNOWIE
"Kurs programowania obrabiarek CNC" - dla uczniéw 5- letniego
Technikum w zawodzie technik pojazdéw samochodowych w ramach
projektu ,,Zwiekszenie szans na rynku pracy. Nowa oferta szkolnictwa
zawodowego w jednostkach oswiatowych powiatu rzeszowskiego''.

W dniach od 5 do 13 czerwca 2026 r. uczniowie (14 osob) z klasy 3TPS i
4TPS (5 — letnie Technikum w zawodzie technik pojazdéw samochodowych w
Zespole Szkol Zawodowych im. Kard. Stefana Wyszynskiego w Dynowie
uczeszczajqg na ,Kurs programowania obrabiarek CNC” w ramach
projektu pn. ,,Zwiekszenie szans na rynku pracy. Nowa oferta
szkolnictwa zawodowego w jednostkach oswiatowych powiatu
rzeszowskiego”" nr FEPK.07.13-IP.01-0037/23 wspolfinansowanego
przez Unie Europejskq ze srodkow Europejskiego Funduszu Spolecznego
plus oraz budzetu panstwa w ramach Programu Fundusze Europejskie
dla Podkarpacia 2021-2027, PRIORYTET 7 FEPK.o7 Kapital ludzki
gotowy do zmian DZIALANIE FEPK.o07.13 Szkolnictwo zawodowe.

Kurs obejmowal treéci nauczania zwigzane z zawodem operatora obrabiarek
sterowanym numerycznie, jak réwniez samodzielnego pisania programéw dla
obrabiarek CNC. Kurs prowadzony jest w formie zaje¢ teoretycznych i praktycznych
obejmujacych: wyklady z prezentacjami multimedialnymi, filmy instruktazowe,
pogadanka dyskusja. Kazdy modul szkolenia zawiera zestaw zadan do samodzielnego
wykonania.

W ramach zaje¢ praktycznych uczestnicy maja dostep do komputera na ktérym
jest zainstalowany symulator do nauki programowania. Kazdy stluchacz wykonuje
zadania praktyczne na obrabiarkach CNC.

Cele szkolenia: zapoznanie z przepisami BHP podczas obslugi obrabiarek,
budowa i rodzaje obrabiarek sterowanych numerycznie, technologia obrobki
skrawania, rysunek techniczny, zasady programowania oraz przyrzady kontrolno-
pomiarowe, jak réwniez czynniki wplywajace na dokladno$¢ obrobki, podstawowe
sposoby postepowania w razie awarii obrabiarek.

UmiejetnoSci uczestnika kursu:
- potrafi obslugiwac obrabiarki sterowane numerycznie CNC,
- wykonuje pomiary warsztatowe nastawnymi narzedziami mierniczymi,
- potrafi czyta¢ i analizowa¢ szkice i rysunki techniczne detali pod katem technologii
ich wykonania,
- tworzy i rozwija wzorce wlasciwego postepowania z zachowaniem zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska przy
organizacji wlasnego stanowiska pracy

Dzieki zdobyciu nowych kwalifikacji, uczniowie zwieksza wlasne
szanse po ukonczeniu szkoly na lepsze zatrudnienie oraz beda miec
zdecydowanie lepszy start na studiach wyzszych na kierunkach
technicznych i nie tylko.



