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Dynéw, 27.01.2017

ZAPYTANIE OFERTOWE NR 3/PR/2017 NA PRZEPROWADZENIE
KURSU SPAWANIA METODA TIG, WRAZ Z PRZEPROWADZENIEM
EGZAMINU KWALIFIKACYJNEGO SPAWACZA W PROJEKCIE PT. .,,.SZKOLA
FACHOWYCH KOMPETENCJI ZAWODOWYCH”, W RAMACH KONKURSU NR.
RPPK.09.04.00-1P.01-18-004/15 RPO WP NA LATA 2014-2020, DZIALANIE NR. 9.4,

Zamowienie realizowane jest w oparciu o zasade konkurencyjnosci.

I. Nazwa projektu:,.Szkola fachowych kompetencji zawodowych”

I1.  Numer wniosku: WND-RPPK.09.04.00-18-0021/16

1. Beneficjent (Zamawiajacy): Powiat Rzeszowski, Zespol Szkol Zawodowych im.
Kard. Stefana Wyszynskiego, ul. Polna 3, 36-065 Dynow

IV. Okres realizacji projektu: 1.10.2016 — 30.10.2019

V. Miejsce realizacji zaméwienia: Centrum Ksztalcenia UstawicznegoZSzZ Dynéw, ul
Polna 3 36-065 Dynow,

V1. Wspoélny Slownik Zamoéwien (CPV):
Nazwy i kody przedmiotu zamowienia okreslone zgodnie ze Wspolnym Slownikiem
Zamowien:

80000000-4 - Ustugi edukacyjne i szkoleniowe

VIl. Finansowanie zamowienia

Zamowienie w ramach projektu ,,Szkota fachowych kompetencji zawodowych, zlozonego
w ramach konkursu nr. RPPK.09.04.00-1P.01-18-004/15 RPO WP na lata 2014-2020,
Dzialanie nr. 9.4, Numer wniosku: WND-RPPK.09.04.00-18-0021/16

VIIl. Przedmiot zamowienia

Przeprowadzenie "Kursu z zakresu spawania metoda TIG" tj. realizacja zajec
teoretycznych i praktycznych na kursie spawania blach i rur spoinami pachwinowymi metoda
TIG 141 wraz z egzaminem wg wytycznych Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach (W-14/IS-
17) oraz wg zasad ujetych w normie PN EN ISO 9606-1. dla 60 uczniow - 6 gr. po 10
uczniow, razem 60 osob. Na 1 grupe przypada 20 godz. zajeé teoretycznych, 100 godz.
zaje¢ praktycznych, oraz przeprowadzenie egzaminu kwalifikacyjnego spawacza
(egzamin nie wliczany do liczby godzin szkolenia)

Kursy beda przeprowadzane przez wykonawce cyklicznie w okresie realizacji projektu
tj. od styczen 2017r. do pazdziernik 2019r. po wczesniejszym ustaleniu terminow i
harmonogramu miedzy Zamawiajacym a Wykonawca w Centrum Ksztalcenia
Ustawicznego ZSzZ Dynow, ul Polna 3 36-065 Dynow,

Nie dopuszcza si¢ mozliwosci sktadania ofert czgsciowych.

Projekt wspétfinansowany z Funduszy Europejskich w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego



& PODKARPACKIE w Rzeszowie Europejski Fundusz Spotecz
Program Regionalny \ MIEPISISISISESh w

Fundusze 3 S . .
g hity -
i Europejskie e e */ Wojewodzki Urzad Pracy Unia Europejska -

IX.  Wymagania szczegélowe

Wyktadowcami szkolenia teoretycznego muszg by¢ inzynierowie spawalnicy posiadajacy
kwalifikacje  potwierdzone dyplomem Europejskiego/Miedzynarodowego Inzyniera
Spawalnika (EWE/IWE) oraz uprawnienia pedagogiczne.

Instruktorami szkolenia praktycznego musza by¢ osoby, ktére posiadaja ukonczony kurs
Europejskiego/Migdzynarodowego Instruktora Spawalniczego (EWP/IWP) oraz aktualne
Swiadectwo Egzaminu Spawacza wg PN EN ISO 9606-1 w procesie spawania
odpowiadajacym zakresowi prowadzonego szkolenia oraz ukonczony kurs pedagogiczny dla
nauczycieli praktycznej nauki zawodu.

Wyktadowca i instruktor powinni posiada¢ do$wiadczenie w realizacji szkolen z zakresu
spawania metodg TIG (w okresie ostatnich 3 lat co najmniej 2 szkolen z w/w zakresu ).

Szkolenie powinno mie¢ charakter zajg¢ teoretycznych oraz zaje¢ praktycznych. Zajecia
powinny odbywaé si¢ od poniedziatku do piagtku po zajeciach lekcyjnych uczniéw
maksymalnie do godz. 20.00, a soboty w przedziale czasowym pomiedzy godz. 8:00 a 15:00,
w Centrum Ksztalcenia Ustawicznego Zespotu Szkét Zawodowych w Dynowie ul. Polna 3
36-065 Dynéw  zgodnie z przedstawionym i zatwierdzonym przez Zamawiajacego
harmonogramem nie wigcej niz 8 godz. dziennie na 1 grupe w salach:

- sali wyktadowej, dostosowanej do wielkosci grupy, z osobnymi miejscami dla kazdego
uczestnika szkolenia wraz ze sprzgtem audiowizualnym oraz niezbednymi pomocami
dydaktycznymi,

- spawalni (spelniajacej wymagania okreslone Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z
dnia 27 kwietnia 2000 r. w sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy przy pracach
spawalniczych (Dz. U. z 2000r. Nr 40, poz. 470), oraz zgodnej z Wytycznymi Instytutu
Spawalnictwa w Gliwicach W-14/1S-17.), wyposazonej w odpowiednig ilo$¢ stanowisk
spawalniczych z niezbednym oprzyrzadowaniem, ale bez urzadzen spawalniczych, ktore
dostarczy Oferent.

Czes¢ praktyczna musi opiera¢ si¢ na samodzielnym wykonywaniu ¢wiczen przez
uczestnikow szkolenia przez caly okres szkolenia.

Szkolenie musi zakofhczy¢ si¢ egzaminem wg wytycznych Instytutu Spawalnictwa w
Gliwicach (W-14/1S-17) oraz wg zasad uj¢tych w normie PN EN ISO 9606-1.

Egzamin powinien zosta¢ przeprowadzony po zrealizowaniu catosci szkolenia tj. w ostatnim
dniu szkolenia.

Po zakonczeniu szkolenia 1 zdaniu egzaminu koncowego uczestnicy otrzymaja ksigzke
spawacza oraz Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza zgodne z PN EN ISO
9606-1

1. Program zajec:

Wykonawca zobowigzany bedzie do przeprowadzenia szkolenia z zakresu spawania metoda

TIG obejmujacego:

- zasady spawania metodg TIG,

- oznaczenia 1 zastosowanie materiatow podstawowych poszczegdlnych grup stali lub
aluminium oraz podstawy ich wytwarzania,

- oznaczenia i zastosowanie materialdw dodatkowych 1 ich produkcije,

- obrobke cieplng ztaczy spawanych,

- niezgodnos$ci spawalnicze oraz kontrolg 1 badania materiatow 1 ztaczy spawanych,

- zasady unikania i usuwania niezgodnosci spawalniczych, przyczyny i skutki naprezen oraz
odksztatcen spawalniczych,

- podstawowe wiadomosci z elektrotechniki,
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dziatanie i1 obsluge urzadzen oraz osprzetu spawalniczego,

podstawowe przepisy bhp i ppoz.,

wymagania przepisoOw, norm 1 wytycznych zwigzanych ze szkoleniem, egzaminowaniem,
kwalifikowaniem oraz certyfikowaniem i nadawaniem uprawnien spawalniczych,

zasady oszczg¢dzania materiatow, energii 1 urzadzen),

przygotowanie elementow do spawania, w tym brzegi do spawania,

dobieranie materiatbw dodatkowych (gatunek 1 $rednica) dla danego materialu
podstawowego (gatunek, grubosé),

czytanie rysunkow prostych konstrukcji spawanych,

uruchamianie i obstugiwanie urzadzen spawalniczych,

dobieranie parametrOw spawania, wykonywanie zlgcza blach 1 rur ze spoinami
pachwinowymi w poszczegélnych pozycjach zgodnie z uzyskanymi kwalifikacjami/
uprawnieniami,

ocenianie jako$ci wykonywanych przez siebie ztaczy spawanych,

stosowanie odpowiednich $rodkow ochrony indywidualnej 1 obslugiwanie podrgcznego
sprzetu przeciwpozarowego,

udzielanie pierwszej pomocy w naglych wypadkach,- postgpowanie w razie pozaru
powstatego w wyniku prac spawalniczych).

Program szkolenia moze by¢ uzupehiony o tematyke zwigzang z zakresem tematycznym ww.

szkolenia i poszerzony o zagadnienia, ktore w ocenie Wykonawcy winny by¢ zrealizowane
celem odpowiedniego przygotowania uczestnikow szkolenia do wykonywania zadan
zwigzanych z zaméwieniami publicznymi. Zajgcia prowadzone musza by¢ za pomoca
demonstracji 1 omoéwienia prezentowanych zagadnien pod nadzorem wyktadowcow
wskazanych przez wykonawce

. Obowiazki wykonawcy:

a)

b)

c)

d)
e)

f)

)

prowadzenie szkolenia od poniedziatku do pigtku po zaje¢ciach lekcyjnych uczniow
maksymalnie do godz. 20.00, a soboty w przedziale czasowym pomig¢dzy godz. 8:00 a
15:00, lub w innych godzinach ustalonych z Zamawiajacym i uczestnikami kursow.
przedstawienie Zamawiajacemu, pisemnego harmonogramu szkolenia, sporzadzonego w
yjeciu godzinowym dla kazdego uczestnika szkolenia.

Program szkolenia obowigzkowo obejmuje:

zajecia teoretyczne — 20 godz. i zajecia praktyczne — 100godz., wedtug harmonogramu
zatwierdzonego przez Dyrektora szkoty,

Formami nauczania beda: zajecia teoretyczne, zajecia praktyczne oraz instruktaz.
wystawienie 1 wydanie kazdemu z uczestnikow oraz Zamawiajacemu po 1 egzemplarzu
potwierdzenia ukonczenia szkolenia, w formie stosownego za$wiadczenia/certyfikatu
opatrzonego odpowiednimi logotypami,

niezwloczne informowanie Zamawiajacego o koniecznosci dokonania zmian Ww
harmonogramie szkolen,

organizowanie 1 prowadzenie szkolenia z nalezytg starannoscig, w sposob gwarantujacy
nabycie przez uczestnikow wiedzy teoretycznej i praktycznej,

zapewnienie prowadzenia szkolenia przez wyktadowcow 1 instruktoréow posiadajacych
odpowiednie kwalifikacje, wiedz¢, doswiadczenie zawodowe 1 przygotowanie
dydaktyczne, gwarantujgcych wlasciwg realizacje szkolenia zgodnie z wymogami prawa.
Nie jest dopuszczalne prowadzenie zaje¢ droga elektroniczna, metoda e-learningu, w
formie eksternistycznej,

nadzorowanie prowadzenia szkolenia zgodnie z zasadami bezpieczenstwa 1 higieny pracy
oraz sprawowanie opieki nad uczestnikami szkolenia w trakcie szkolenia i w czasie
przerw w zajeciach,
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h) przestrzeganie, w ramach przetwarzania danych osobowych uczestnikow kursu,
przepiséw ustawy z dnia 29 sierpnia 1997 r. o ochronie danych osobowych (tekst. jedn:
Dz. U.z2014r., poz. 1182),

i)  dokumentowanie obecnosci uczestnikow szkolenia na zajgciach poprzez udostepnianie
uczestnikom listy obecnos$ci, prowadzenie dziennika zaje¢,

j) dokonanie zgodnego rozliczenia z Zamawiajacym po zakonczeniu szkolenia,

k) prowadzenic cze$ci praktycznej szkolenia w oparciu o samodzielne wykonywanie
¢wiczen przez uczestnikow szkolenia przez caty okres szkolenia,

) prowadzenie szkolenia na bazie stanowigcej wlasno$¢ Zamawiajgcego i sprawowanie
nalezytej pieczy nad powierzonym sprzgtem. Przekazanie na czas kursu i zwrot na
podstawie protokotu.

m) zapewnienie o0sobom upowaznionym przez Zamawiajacego wgladu przez do
prowadzonej w ramach zaje¢ dokumentacji oraz umozliwienie przeprowadzania wizytacji
zajet,

n) uznania uprawnienia Zamawiajacego do prowadzenia monitoringu szkolenia, w tym
mozliwosci  wykonania dokumentacji  filmowej, fotograficznej na potrzeby
dokumentacyjne Projektu. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo obecnosci na zajgciach i
ich kontroli. W przypadku stwierdzenia nieprawidlowosci merytorycznych w
prowadzonym szkoleniu oraz stwierdzeniu nierzetelnego prowadzenia szkolenia,
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do natychmiastowego rozwigzania umowy z winy
Wykonawcy.

IV. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU
O udzielenie zamdwienia moze ubiegac¢ si¢ Oferent, ktory spetnia nastepujace warunki:

Posiada niezbedng wiedze, kwalifikacje 1 do$wiadczenie do wykonania przedmiotu
zamoOwienia,
1.Za spehienie powyzszego warunku Zamawiajacy uzna zapewnienie kadry dydaktycznej,
posiadajacej kwalifikacje oraz doswiadczenie zawodowe gwarantujgce nalezyte wykonanie
zaméOwienia:

- jednego wyktadowcy do realizacji zajec teoretycznych,

- jednego instruktora do realizacji zaj¢¢ praktycznych,
- posiadanie uprawnien do przeprowadzania egzamindw wg wytycznych Instytutu
Spawalnictwa w Gliwicach (W-14/1S-17) oraz wg zasad ujetych w normie PN EN ISO 9606-
- przeprowadzenie przez Oferenta w okresie ostatnich 3 lat, a jesli okres prowadzenia
dziatalnosci jest krotszy — to w tym okresie, co najmniej 2 szkolen w metodzie spawania TIG.
Wykladowca 1 instruktor powinni posiada¢ doswiadczenie w realizacji szkolen z zakresu
spawania metodg TIG (w okresie ostatnich 3 lat co najmniej 2 szkolen z w/w zakresu ).

Z postepowania wykluczone sag podmioty powigzane z Zamawiajagcym osobowo lub
kapitatowo. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania
migdzy Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
Zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z
przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca,
polegajace w szczeg6lnosci na:

a. uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

b. posiadaniu co najmniej 10% udzialow lub akcji,

c. pelieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika,
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d. pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w

linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w

stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Kryterium wyboru oferty
Przy ocenie 1 porownaniu ofert zastosowane bg¢da nastepujace kryteria:

1. Kwota oferty- do 80 punktow;
Punkty przyznane ofertom obliczane beda wedlug wzoru:
K = (Kn/Ko) x 80, gdzie: Kn - kwota najnizszej oferty; Ko - kwota oferty rozpatrywane;j.

2.Doswiadczenie w realizacji szkoleh zawodowych z zakresu spawania metoda TIG w
ostatnich 3 latach dziatalno$ci do 20 punktow zgodnie z nastgpujagcymi kryteriami:

a. zrealizowane pow. 2 szkolen - 20 pkt.

b. zrealizowanie min. 2 szkolenia - 10 pkt.

Oferent podpisuje o$wiadczenie ze w danym roku zrealizowat okre§lona liczbe szkolen,
Zamawiajacy moze zada¢ wykazania poswiadczen $wiadczacych o ich realizacji.

Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta, ktoéra otrzyma najwyzsza liczbg punktow,
stanowigca sume¢ punktow za oferowana cen¢ i posiadane do§wiadczenie.

Opis sposobu obliczenia ceny oferty i kryteria wyboru ofert:

Wykonawca zamieszcza w ofercie cene¢ brutto 1 godziny szkolenia grupy uczniéw, cene
przeprowadzenia egzaminu kwalifikacyjnego 1 uczestnika kursu oraz warto$¢ brutto
calego zamowienia. Cena musi by¢ wyrazona w ztotych polskich. Cena podana w ofercie
jest ceng ostateczng, niepodlegajaca pozniejszym negocjacjom - w cenie oferty nalezy
uja¢ wszystkie niezbedne koszty zwigzane z prawidlowg realizacja przedmiotu
zamoOwienia.

Wszelkie wyjasnienia dotyczace niniejszego zapytania przekazywane bedg pisemnie, faksem,
poczta e-mail oraz telefonicznie. Wybor Wykonawcy nastapi z zachowaniem zasady uczciwej
konkurencji 1 rownego traktowania ubiegajacych si¢ o zamowienie.

Wszelkich informacji zwigzanych z zapytaniem ofertowym udziela Pan Marcin Katamucki -
Kierownik Szkolenia Praktycznego w Zespole Szkot Zawodowych w Dynowie., ul. Polna 3,
pod numerem telefonu: 16 6521045.

Termin i miejsce skladania ofert
Opis sposobu przygotowania ofert:
a) Oferta musi zawiera¢ formularz ofertowy, zgodny w tre$ci z wzorem stanowigcym
zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego,
b) Oferta musi by¢ sporzadzona w jezyku polskim.

Sposob skladania oferty:

e dostarczenie do siedziby Zamawiajacego:
Zespol Szkol Zawodowych im. Kard. Stefana Wyszynskiego
ul. Polna 3
36-065 Dynéw
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tel. 16 6521045
Na kopercie musi znajdowac si¢ opis: OFERTA NA PRZEPROWADZENIE KURSU
SPAWANIA METODA TIG, WRAZ Z PRZEPROWADZENIEM EGZAMINU
KWALIFIKACYJNEGO SPAWACZA, W PROJEKCIE PT. ,,SZKOLA
FACHOWYCH KOMPETENCJI ZAWODOWYCH”,

Termin skladania: do dnia 6.02.2017 r. do godz. 10.00

O zachowaniu terminu decyduje data wplywu do sekretariatu. Oferty zlozone po uptywie
wyznaczonego terminu nie bedg rozpatrywane.

Otwarcie ofert nastagpi w dniu 6 lutego 2017 roku o godz. 12:00 w siedzibie Zamawiajacego.

XIl. Informacje inne

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia post¢powania bez podania przyczyn, a
takze do pozostawienia postgpowania bez wyboru oferty. Jezeli Wykonaweca, ktorego oferta
zostala wybrana, uchyli si¢ od zawarcia umowy, Zamawiajagcy moze wybraé oferte
najkorzystniejsza sposrdd pozostatych ofert z zastrzezeniem nieprzekroczenia wysokosci
srodkow zaplanowanych w budzecie projektu na realizacj¢ niniejszego zamowienia.

Jezeli nie mozna dokona¢ wyboru oferty najkorzystniejszej, ze wzgledu na to, ze zostaly
ztozone oferty o takiej samej cenie, Zamawiajacy wzywa Wykonawcow, ktorzy ztozyli te
oferty do zlozenia w terminie okreSlonym przez Zamawiajacego ofert dodatkowych.
Wykonawcy, sktadajac oferty dodatkowe, nie moga zaoferowaé cen wyzszych, niz
zaoferowane w zlozonych ofertach. W przypadku, gdy Wykonawca, ktérego oferta zostanie
uznana za najkorzystniejsza, odstapi od podpisania umowy, Zamawiajacy ma prawo do
wybory kolejnej najkorzystniejszej oferty.

Zamowienie jak rowniez informacje o wyborze najlepszej oferty bedzie umieszczone na
stronie internetowej https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/  oraz na
stronie internetowej Zespotu Szkét Zawodowych w Dynowie www.zsz-dynow.net oraz na
tablicy informacyjnej w siedzibie Zamawiajacego.

O miejscu 1 terminie podpisania umowy Zamawiajacy powiadomi wybranego Wykonawce.
Oferta oraz inne dokumenty musza by¢ podpisane przez osoby upowaznione do
reprezentowania Wykonawcy.

Wszelkie wyjasnienia dotyczace niniejszego zapytania przekazywane beda pisemnie, faksem,
poczta e-mail oraz telefonicznie. Wybor Wykonawcy nastgpi z zachowaniem zasady uczciwe;j
konkurencji i rownego traktowania ubiegajacych si¢ o zamowienie.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do:

1. Nieudzielania odpowiedzi oferentom, ktorych oferta nie zostanie uznana za
najkorzystniejsza,

2. Zawarcia umowy tylko z wybranym oferentem,

3. Nierozpatrywania ofert otrzymanych po terminie,

4, Odwotania postgpowania bez podania przyczyn oraz do zamknigcia postepowania bez
wybrania oferty,

5. Zamawiajacy nie przewiduje zwrotu kosztow udzialu w postgpowaniu.

XI1. Zmiany w umowie
W przypadku zaistnienia sytuacji zwigzanej z potrzeba dokonania stosownych zmian w

umowie w celu wiasciwej realizacji zamowienia Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$¢
dokonania zmian w drodze aneksu do umowy. Zakres zmian moze dotyczy¢ m.in.:
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okresu i harmonogramu realizacji umowy,

ostatecznej liczby jednostkowej poszczegolnych elementéw zamdwienia,

zasad platnosci,

4. zabezpieczenia i kar umownych,

Zmiany umowy mogg zosta¢ dokonane pod warunkiem przediozenia Zamawiajgcemu

pisemnego uzasadnienia koniecznosci wprowadzenia zmiany, przedlozenia dokumentow

potwierdzajacych t¢ zmiang oraz wyrazenia zgody przez Zamawiajgcego na t¢ zmiang.

Oferent akceptuje, Ze w umowie beda znajdowaly si¢ m.in. nastgpujace zapisy dotyczace kar

umownych:

a) Zamawiajacy moze rozwigzaé Umowe w przypadku stwierdzenia nierzetelnosci w
realizowaniu przez Wykonawce czynno$ci objetych Umowa, a w szczegélnosci w
przypadku:

e niewywigzywania si¢ z powierzonego zakresu obowigzkéw, w szczeg6lnosci gdy
Wykonawca nie zapewni w okre§lonym terminie wykonania zleconych badan lekarskich
uczestnikow projektu

e dwukrotnej odmowy w realizacji zlecenia pomimo dopetnienia wszelkich formalnosci

b) Zamawiajacy nie dopuszcza powierzania wykonywania zobowigzan wynikajacych

Z umowy osobom trzecim.

Wi

VI. Informacje dodatkowe.

1. Po uptywie terminu sktadania ofert Zamawiajacy dokona wyboru Wykonawcy i
poinformuje o nim niezwlocznie Oferentéw poczta elektroniczna.

2. W przypadku gdy nie dojdzie do podpisania umowy z winy Oferenta, Zamawiajacy w
ciagu 3 dni roboczych od przestania umowy wybierze na Wykonawcg tego Oferenta, ktérego
oferta uzyskata najwieksza sume¢ punktow.

D KTOR
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im. Kardynata Stefana Wyszynskiego
36-065 Dynéw, ul. Poina 3
tel. (16) 652 10 45, fax (16) 652 10 43
Regon 690700094, NIP: 795-18-28-564
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